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WORKPLACE UP TO DATE

... mehr Raum zum Arbeiten



CNC-Lager- und Transportsysteme
-. 4@ - """

= Erleichtern den téglichen Ablauf

Ausgestattet mit 2 Bock- und 2 Lenkrollen mit Feststeller
und einem Durchmesser von 125 mm und einem er-
gonomischen Griff. Dadurch lassen sich die Multi-Wa-
gen duBerst leicht bewegen und sind Gberall einsetzbar.
Individuelle Zusammenstellungen mdglich.

[ros [t | Nabeinmm @ | oesvibng

n 07.58.10-1 990 x 610 x 1450 CNC-Wagen (leer) mit Ablageboden unten 314,00

BN 075822 980 x 200 x 30 Ablageboden oben fiir CNC-Wagen 33,50

! 02.910.02 942 x 263 x 134 Werkzeugaufnahmeboden breit, WABg 900 91,00
2 Kassetten mit verschraubten Haltewinkeln, 0°, 10° u. 20° neigbar

n 02.910.01 942 x 147 x 134 Werkzeugaufnahmeboden schmal WABk 900 50,00
1 Kassette mit verschraubten Haltewinkeln, 0°, 10° u. 20° neigbar

= Werkzeugaufnahmeboden schmal = \Werkzeugaufnahmeboden breit
= \WABk 900 = \WABg 900

02.910.01 942 x 147x 134 16*  11*  8* 50,00 02.910.02 942x263x 134  32*  22* 16% 91,00

*Anzahl der méglichen Einsétze fir die GroBen E1, E2, E3, siehe Seite 6 und 7.
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CNC-Lager- und Transportsysteme

CNC-Kombinationssystem
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CNC-Werkzeugeinsatze
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CNC-Tischaufsatzgestelle + Montageblocke
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CNC-Werkzeugaufnahmetrager/ -rahmen
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Standardfarben

RAL 1023 -
RAL 3003 -
RAL 3020 -
RAL 5010 -

RAL 5012 -
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Verkehrsgelb

Rubinrot

Verkehrsrot

Enzianblau

Lichtblau

CNC-Werkstatt- und -Werkzeugwagen

Seite 2 und ab 26

RAL 5013 - Kobaltblau
RAL 6011 - Resedagriin
RAL 7016 - Anthrazitgrau
RAL 7035 - Lichtgrau

RAL 7040 - Fenstergrau

RAL 9005 - Tiefschwarz
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CNC-Lager- und Transportsysteme

Das Baukastensystem

eine Kassette fiir alle Anwendungen




e U -
BETRIEBSEINRICHTUNGEN

CNC-Lager- und Transportsysteme

Greifraumoptimierung
Bester Bewegungsraum bei
kurzen Aufnahmestrecken und

uneingeschrankter Montagezone
Alle Schubladenschranke der Serie T 736 ab
. Blendenhdhe 75 mm kdnnen mit Soft-Close
Mobil
ausgestattet werden.

Werkzeugeinsatz GroBe 1
Werkzeugeinsatz mit den Ab-
messungen 49 x 103 x 17 mm

Werkzeugeinsatz GroBe 2
Werkzeugeinsatz mit den Ab-
messungen 74 x 103 x 17 mm

Schneller, flexibler Arbeitsablauf
durch hochste Mobilitat

Werkzeugeinsatz GroBe 3 Informationen
Werkzeugeinsatz mit den Ab- Zu jeweiligen Artikeln / Pro-
messungen 99 x 103 x 17 mm dukt-gruppen werden aufgezeigt

Ergonomie
Wirtschaftlichkeit durch Arbeits-
schutz und -sicherheit bei der

auszuiibenden Tatigkeit
= Schubladen Soft-Close
> 60.100.5C 75 mm - 100 kg 22,00
60.180.5C 100 mm - 180 kg 36,00

\
!

g
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CNC-Werkzeugeinsatze

Die Werkzeugeinsatze werden aus
olbestandigem sowie bruch- und schlagfestem
ABS-Kunststoff hergestellt und zeichnen sich
durch passgenaue Innenverstrebungen aus.
Der Werkzeugaufnahmekegel wird somit
optimal zentriert.

= Der Einsatz wird mit einem Schnappverschluss
(Clip) in unser Rastersystem eingeklinkt und
ist jederzeit ohne Werkzeug im Abstand von
25 mm versetzbar

= Noppen an der Oberseite der Einsatze ver-
hindern die Entstehung eines Vakuums und
somit ein Festsaugen des Werkzeugs

= Alle WerkzeuggréBen sind kombinierbar

56.01.30 ISO /SK 30 5,20 56.01.40 ISO / SK 40 5,70 56.01.50 ISO / SK 50 6,30
56.02.25 Cyl / VDI 25 5,20 56.02.40 Cyl /VDI 40 5,70 56.02.50 Cyl /VDI 50 6,30
56.02.30 Cyl /VDI 30 5,20 57.01.50 HSKA50/B 63 7,80 57.01.80 HSKA80/B 100 9,00
56.03.30 MK 3 5,20 57.01.63 HSK A 63 /B 80 8,40 57.01.100 HSK'A 100 /B 125 9,50
56.03.40 MK 4 5,20 56.03.50 MK 5 5,70

CNC

E3 E3

57.01.40 HSK'A 40 /B 50 10,20 57.01.32 HSK'A'32/B 40 12,40

CNC
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CNC-Lager- und Transportsysteme

4 1
Innenverstrebungen Noppen oben verhindern — =11 CNC
schonen und zentrieren ein Festkleben des |
die Aufnahmen, ein / Werkzeugs e A 8
Festsaugen ist nicht E 1
moglich =

i) 17
S L,
- =
s ._;,-:.

9 17

Clip fiir einfaches \ Bruch- und schlagfest "

Einrasten — kein sowie dlbestandig durch
Festschrauben ABS-Material

E3 E3 E1
57.01.00 Universal 9,00 57.01.03 Capto C 3 12,40 57.01.04 Capto C4 5,20

—— 9 mp

CNC

E2 E3 E3

CNC CNC

57.01.05 Capto C5 6,20 57.01.06 Capto C 6 7,00 57.01.08 Capto C8 9,00

www.bedrunka-hirth.de 7



CNC-Tischaufsatzgestelle

CNC-Tischaufsatzgestelle (TAG)

= 2 oder 4 Kassetten
= Ablage und Haltegriffe
= Ohne Werkzeuge und Einsatze

CNC-Tischaufsatzgestell TAG 2-1 CNC CNC CNC-Tischaufsatzgestell TAG 2-2 ggave CNC CNC
ﬁ E3

02.8705.200  425x375x300 14* 10* 6" 156,00 02.8707.200  575x375x300 20*  14*  10% 162,00

CNC-Tischaufsatzgestell TAG 4-1 CNC CNC CNC-Tischaufsatzgestell TAG 4-2 g CNC CNC
ﬁ E3 E3

02.8705.400  425x375x525 28 20  12* 227,00 02.8707.400  575x375x525 40* 28"  20* 239,00

8 *Anzahl der méglichen Einsatze fiir die GroBen E1, E2, E3
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CNC-Schubladenrahmen (SR) CNC-Lager- und Transportsysteme

= Passend flir die Schubladen 450/600/900 x 600 mm
= Ohne Werkzeuge und Einsétze

CNC-Schubladenrahmen SR 450

fir Schrank R 18-24 CNC CNC
i — 1 W, e e—

02.8705.500  450x600x 130 35 25  15% 86,50

CNC-Schubladenrahmen SR 600 CNC-Schubladenrahmen SR 900

fir Schrank R 24-24 CNC CNC fiir Schrank R 36-24 CNC CNC
g g E3

02.8707.500  600x600x 130  50*  35%  25% 94,00 02.8710.500  900x600x 130  80*  55*  40% 118,00

www.bedrunka-hirth.de 9



CNC-Werkzeugaufnahmetrager

CNC-Werkzeugaufnahmetrager (WAT)

= Unser Baukastensystem bietet lhnen eine Vielzahl von Méglichkeiten
= 1 Kassette mit verschraubten Seitenteilen mit Haltegriffen
= Ohne Werkzeuge und Einsatze

CNC-Werkzeugaufnahmetrager (WAT), 500 CNC-Werkzeugaufnahmetrager (WAT), 600

fiir Schrank R 18-24 CNC CNC fiir Schrank R 24-24 CNC CNC CNC

g E3
02.8705.100  470x 120x 180  7* 5% 3* 66,10 02.8707.100  620x 120x 180  10*  7* 5% 69,70

CNC-Werkzeugaufnahmetrager (WAT), 800 CNC-Werkzeugaufnahmetrager (WAT), 900,

CNC CNC fiir Schrank R 36-24 CNC CNC CNC
—— ey e E3

02.8708.100  820x 120x 180  14*  9* 7* 75,30 02.8710.100  920x120x 180 16*  11*  8* 78,30

10 *Anzahl der méglichen Einsétze fir die GroBen E1, E2, E3
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CNC-Zubehor CNC-Lager- und Transportsysteme

Einhdngeschiene

= Fiir bis zu 5 x CNC-Werkzeugaufnahmetrager (WAT) Montagewinkel

= F{r alle Schubladen Tiefe 600 mm = Fir 1 x CNC-Werkzeugaufnahmetrdger (WAT)

= | Paar = 1 Paar

wtein mm 13 ke n mm @73
02.33.87.60  600x25x75 14,90 02.89.WAT.01 70x 75x 88 15,20

Tool Boy
Aluminium Montageblock = \Werkzeug-Montagehilfe fiir sicheres Umspannen
= SK 30, SK 40, SK 50 = Mit austauschbaren Werkzeugaufnahmen
02.560.31 SK 30 180,00 02.560.000  Tool Boy Werkzeug-Montagehilfe 314,00
02.560.41 SK 40 203,00 Grundkdrper fiir sicheres Umspannen
mit austauschbaren
02.560.51 SK 50 302,00 Werkzeugaufnahmen
02.560.001  Tool Boy Werkzeug- 344,00
aufnahme SK 30
02.560.002  Tool Boy Werkzeug- Andere GroBen auf 341,00
aufnahme SK 40 Anfrage
02.560.003  Tool Boy Werkzeug- 377,00
aufnahme SK 50

www.bedrunka-hirth.de 11



CNC-Schranke und -Werkbanke

CNC-Kombinationen aus der Praxis

= Die CNC-Schubladen sind ab 300 mm Blendenhéhe
zur Aufnahme der Werkzeugtrager vorbereitet

= Pro Schublade kénnen 5 Werkzeugtréger oder
1 Schubladenrahmen eingestellt werden

= Werkzeugaufnahmetrager (WAT), Schubladenrahmen (SR) und i - ]
Einsétze finden Sie auf S. 6, 7, 9 und 10

= SerienmaBige Ausstattung mit Zentralverschluss und Kippsicherung

= Schrank mit anderen Schubladenblendenhéhen zusammenstellbar

= Ohne Werkzeuge und Werkzeugaufnahmerahmen

Schubladenschrank R 24-24

= 4 x Schubladen

= Schubladen mit Vollauszug 100 %

= Schubladen ab 100 mm Blendenhdhe, 100 kg Tragkraft [
Schubladen ab 300 mm Blendenhohe, 180 kg Tragkraft

= SchubladennutzmaB innen: 600 x 600 mm

02.140V 705x 736 x 1019 868,00

4

Hinweis:
Einhdngeschienen
auf Seite 11

CNC-Reihenwerkbank

= Platte Buche Multiplex 40 mm

= Schubladen-Vollauszug (VA) 100 %

= Schubladen mit 50 mm Blendenhdhe, 70 kg Tragkraft
Schubladen ab 100 mm Blendenhéhe, 100 kg Tragkraft
Schubladen mit 400 mm Blendenhdhe, 180 kg Tragkraft

= Ohne Werkzeugaufnahmetrager (WAT) und Schubladenrahmen (SR)

580.0111V86 555 x 736 x 819 Links: CNC-Schubladenschrank R 18-24, 3 x Schubladen 653,00

SchubladennutzmaB innen: 450 x 600 mm
Rechts: CNC-Schubladenschrank R 24-24, 4 x Schubladen

e SchubladennutzmaB innen: 600 x 600 mm 781,00
03.15.40 1500 x 750 x 40 Werkbankplatte Buche Multiplex 180,00
03.20.40 2000 x 750 x 40 Werkbankplatte Buche Multiplex 234,00

12



NEU:

Alle Schubladen der Serie
T736 sind generell mit
Vollauszug ausgestattet.
Soft-Close Ausfiihrung auf
S. 5 erhaltlich.
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CNC-Reihenwerkbank

= Platte Buche Multiplex 40 mm

= WerkbankfuB

= Schubladenschrank R 18-24

= 3 x Schubladen

= Schubladen mit Vollauszug 100 %

= Schubladen ab 100 mm Blendenhéhe, 100 kg Tragkraft
Schubladen mit 400 mm Blendenhdhe, 180 kg Tragkraft

= SchubladennutzmaB innen: 450 x 600 mm

= Ohne Werkzeuge, Einsétze und Tischaufsatzgestell

ke n i X4

02.580V86 1500 x 750 x 859 911,00

Hinweis:
CNC-Zubehor
ab Seite 8

CNC-Kastenwerkbank

= Platte Buche Multiplex 40 mm

= Schubladenschranke R 24-24

= 7 x Schubladen

= Schubladen-Vollauszug (VA) 100 %

= Schubladen mit 50 mm Blendenhdhe, 70 kg Tragkraft
Schubladen ab 100 mm Blendenhéhe, 100 kg Tragkraft
Schubladen mit 400 mm Blendenhdhe, 180 kg Tragkraft

= SchubladennutzmaB innen: 600 x 600 mm

= ) Ablagefacher (B x T x H) 500 x 730 x 300 mm

= |nkl. NiveauausgleichsfiiBe

= Gesamttragfahigkeit 1000 kg

= Ohne Werkzeuge, Einsétze, Schubladenrahmen und Werkzeugaufnahmetrdger

(e | Wobenmm@an) | gemng | pane]
03.20.34V86 2000 x 750 x 859 Links: 3 x Schubladen, SchubladennutzmaB innen: 600 x 600 mm 1.430,00
Mitte: 2 x Fachboden 500 mm
Rechts: 4 x Schubladen, SchubladennutzmaB innen: 600 x 600 mm
03.20.34V96 2000 x 750 x 959 Links: 3 x Schubladen, SchubladennutzmaB innen: 600 x 600 mm 1.450,00
Mitte: 2 x Fachboden 500 mm
Rechts: CNC-Schubladenschrank, Schubladennutzmal3 innen: 600 x 600 mm

www.bedrunka-hirth.de 13
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CNC-Schranke und -Werkbanke

CNC-Arbeitsplatz — Wir bieten lhnen die passende L6sung

= Schubladen-Vollauszug (VA) 100 %

= Schubladen mit 50 mm Blendenhdhe, 70 kg Tragkraft
Schubladen ab 100 mm Blendenhohe, 100 kg Tragkraft
Schubladen mit 400 mm Blendenhdhe, 180 kg Tragkraft

= Ohne Werkzeuge, Einsétze und Dekoration

Aluminium Montageblock
siehe Seite 11

580.0111V86

2 780.1111V86

ZJ N 02.8707.500
03.20.40
03.935.125.240
03.935.125.140
03.983.102
02.910.02

7 02.910.01

o
N
0
p
=)
<
.
o
S

02.89.WAT.01
02.8705.400

05.96.01

ke B:12)

555 x 736 x 819

705x 736 x 819

600 x 600 x 130
2000 x 750 x 40
1250

1250

1000 x 20 x 302
942 x 263 x 134
942 x 147 x 134
620 x 120 x 180
70x75x 88
425 x 375 x 525

Beschreibung

CNC-Schubladenschrank R 18-24
SchubladennutzmaB innen: 450 x 600 mm

CNC-Schubladenschrank R 24-24
SchubladennutzmaB innen: 600 x 600 mm

CNC-Schubladenrahmen SR 600, MaBe 600 x 600 x 130 mm (siehe S. 9)
Werkbankplatte Buche Multiplex 40 mm

Tragsaule links

Tragsdule rechts

Lochwand zum Einhdngen zwischen den Tragsaulen
CNC-Werkzeugaufnahmeboden mit 2 Kassetten zum Einhdngen in Tragsdulen
CNC-Werkzeugaufnahmeboden mit 1 Kassette zum Einhdngen in Tragsaulen
CNC-Werkzeugaufnahmetrdger fiir R 24-24

Winkel zur Befestigung der CNC-Trdger an der Werkbankplatte
CNC-Tischaufsatzgestell TAG 4-1

Arbeitsstuhl mit Rollen, Sitz und Riicken PU schwarz, Sicherheitsgasfeder,
Kunststoff-FuBkreuz, Sitz- und Riicken-Neigung, Hohe 520 - 720mm

653,00

781,00

94,00
234,00
65,00
65,00
48,50
91,00
50,00
69,70
15,20
227,00
222,00



NEU:

Alle Schubladen der Serie
T736 sind generell mit
Vollauszug ausgestattet.
Soft-Close Ausfiihrung auf
S. 5 erhaltlich.
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CNC-Kombi-System

CNC-Lager- und Transportsysteme

= Mit Werkzeugaufnahmerahmen (WAR) und -trdgern (WAT)

= Schubladen mit Vollauszug 100 %

= Schubladen mit 50 mm Blendenhdhe, 70 kg Tragkraft
Schubladen ab 100 mm Blendenhohe, 100 kg Tragkraft
Schubladen mit 400 mm Blendenhdhe, 180 kg Tragkraft

= Ohne Werkzeuge und Einsatze

CNC-Rollladen-Aufsatzschrank (leer)
= Schrank mit Kunststoffrollladen
= Mit Druckzylinderschloss

MaBe in mm (BxTxH)

02.98.00 1000 x 500 x 1000 567,00

-
L

CNC-Werkzeugaufnahmerahmen (WAR)
fiir Rollladenschrank

= Kann gerade oder geneigt eingebaut werden
= Tragkraft 120 kg

Mabe in mm (BxT)
e

02.89WARG900 950 x 425 117,00

50 VA

CNC-Werkzeugaufnahmerahmen (WAR)
fiir Rollladenschrank, ausziehbar

= Fir Rollladenschrank

= Vollauszug 100 %

= Tragkraft 50 kg

P

ke n o @)

02.095.03 VA 925 x 443 104,50

CNC-Schubladenschrank R 36-24

= Mit Zylinderschloss

= Schubladennutzflache innen: 900 x 600 mm
m 4 Schubladen

ke B0

02.1080.4V 1005 x 736 x 819 867,00

CNC-Schubladenrahmen oder Einzeltrager siehe S. 9/10
CNC-Einsatze siehe S. 6/7

www.bedrunka-hirth.de 15



CNC-Schranke und -Werkbanke

CNC-Magazin-Hochschrank mit Kunststoff-Rollladen

Gehause aus stabilem, geschweiltem Stahlblech. Die Werkzeuge werden
durch den Rollladen mit Zylinderschloss geschitzt. Je nach Werkzeughohe
konnen beliebig viele Werkzeugrahmen waagerecht oder geneigt einge-
héngt werden.

CNC-Rollladenschrank mit Kunststoff-Rollladen (leer)

02.95.01 1000 x 500 x 1950 873,00

CNC-Werkzeugaufnahmerahmen (WAR)
= Kann gerade oder geneigt eingebaut werden

= Tragkraft 120 kg -
L | wabenmn@a | e [

02.89WARG900 950 x 425 117,00

CNC-Werkzeugaufnahmerahmen (WAR)
fiir Rollladenschrank, ausziehbar

= Fir Rollladenschrank

= Vollauszug 100 %

= Tragkraft 50 kg

ageinmm (1) | s n ¢ M
02.095.03 VA 950 x 420 104,00
Fachboden fiir Rollladenschrank
= Tragkraft 100 kg
MaBe in mm (BxTxH)
04.122 950 x 420 x 28 52,50

Schublade fiir CNC-Rollladenschrank
= Vollauszug 100 %

= Tragkraft 50 kg

= Schubladeninnenmal3: 899 x 375 (B x T)

ke nm @10

60.095.100 VA 950 x 430 71,00

|

CNC-Rollladenschrank mit Kunststoff-Rollladen
= 2 CNC-Werkzeugaufnahmerahmen (WAR) gerade/geneigt

= Maximale Aufnahmemdglichkeit

der Einsdtze pro Trager
Art.-Nr.

02.89WARG900 48*  33* 24
02.095.03 VA 48 33* 24
16

= 1 CNC-Werkzeugaufnahmerahmen (WAR) ausziehbar
= 1 Fachboden

= 1 Schublade

= Ohne Werkzeuge und Einsdtze

MaBe in mm (BxTxH)

02.95.01.01 1000 x 500 x 1950

*Anzahl der mdglichen Einsatze, fiir die GroBen E1, E2, E3



CNC-Magazin-Hochschrank mit Aluminium-Rollladen

Gehduse aus stabilem, geschweitem Stahlblech. Die Werkzeuge
werden durch den Rollladen mit Zylinderschloss geschiitzt. Je
nach Werkzeughdhe kdnnen beliebig viele Werkzeugrahmen
waagerecht oder geneigt eingehangt werden.

= Hochwertiger Aluminium-Rollladen
= Zentralverriegelung
= Optimale Werkzeuglagerung

e U -
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CNC-Lager- und Transportsysteme

CNC-Rollladenschrank mit Aluminium-Rollladen (leer)
o . = Mit Druckzylinderschloss

= ke n i x4

02.89.01

www.bedrunka-hirth.de

1000 x 500 x 1950

999,00

17



CNC-Schranke und -Werkbanke

CNC-Flugeltiirenschrank mit Vollblechtiiren

= Robuste, geschweiBte Stahlblechkonstruktion
= Widerstandsfahige Pulverbeschichtung
= Schubladen mit Vollauszug 100 %
= Vollblechtiiren mit Griffschalen-Zylinderschloss
= Bej Benutzung von Schubladen und

Ausziigen Offnungswinkel 130° notwendig

100 VA

150 VA

200 VA

CNC-Fligeltiirenschrank R 36-16

= 3 Schubladen

= 1 fester, geneigter Werkzeugaufnahmerahmen (WAR)
= 1 ausziehbarer Werkzeugaufnahmerahmen (WAR)

= 1 Fachboden

= Ohne Werkzeuge und Einsdtze

02.118.05.01 980 x 500 x 1838 Fligelttrenschrank R 36-16 Mit 3 Schubladen 100, 150, 200 mm, einem 900,00
festen und einem ausziehbaren Werkzeug-
aufnahmerahmen (WAR), 1 Fachboden, ohne
Werkzeuge und Einsatze

60.098.100 VA 900 x 400 x 90 Schublade fiir Fliigeltiirenschrank, Schublade passend fiir alle Fliigelttirenschranke, 66,00
Fronthohe 100 mm, Tragkraft 50 kg Auszug 100 %, NutzmaB innen: 900 x 400 mm

60.098.150 VA 900 x 400 x 140 Schublade fir Fligelttirenschrank Schublade passend fiir alle Fliigeltiirenschrénke, 71,00
Fronthéhe 150 mm, Tragkraft 50 kg Auszug 100 %, NutzmaB innen: 900 x 400 mm

60.098.200VA 900 x 400 x 190 Schublade fiir Fliigeltiirenschrank Schublade passend fiir alle Fliigelttirenschranke, 76,00
Fronthohe 200 mm, Tragkraft 50 kg Auszug 100 %, NutzmaB innen: 900 x 400 mm

04.090.013 925 x 443 x 22 Lo Fester Fachboden, in der Hohe verstellbar, 43,00
Fachboden fiir Fliigelttrenschrank Tragkraft 80 kg

02.89WAR900 925X 425x 50 CNC-Werkzeugaufnahmerahmen (WAR), oo oinceotsbr Tragkeat 80 kg 81,50
geneigt, fiir Fliigeltirenschrank

02.89WARA900 ~ 866 x 450 x 60 CNC-Werkzeugaufnahmerahmen (WAR),
ausziehbar, fir Fligelttirenschrank

Ausziehbar 100 %, Tragkraft 50 kg a3

18
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CNC-Flugeltiirenschrank mit Sichttiiren CNC-Lager- und Transportsysteme

= Robuste, geschweiBte Stahlblechkonstruktion

= Widerstandsféhige Pulverbeschichtung

= Schubladen mit Vollauszug 100 %

= Sichttlren mit Griffschalen-Zylinderschloss

= Bei Benutzung von Schubladen und Auszligen
Offnungswinkel 130° notwendig

CNC-Flugeltiirenschrank mit Sichttiiren R 36-16
= 2 feste, geneigte Werkzeugaufnahmerahmen (WAR)
= 2 ausziehbare Werkzeugaufnahmerahmen (WAR)

= Ohne Werkzeuge und Einsdtze

MaBe in mm (BxTxH) Beschreibung

02.117.04.01 980 x 500 x 1838 CNC Fliigelttirenschrank Mit 2 festen und 2 ausziehbaren CNC-Werk- 923,00
mit Sichttiiren R 36-16 zeugaufnahmerahmen (WAR), ohne Werkzeuge
und Einsatze
04.090.013 925 x 443 x 22 Fachboden Fester Fachboden, in der Hohe verstellbar, 43,00
Tragkraft 80 kg
02.89WAR900 925 x 425 x 50 CNC-Werkzeugaufnahmerahmen Passend fir alle Fliigelttirenschrénke, 81,50
(WAR), geneigt nur geneigt einsetzbar, Tragkraft 80 kg
02.89WARA900 866 x 450 x 60 CNC-Werkzeugaufnahmerahmen, Passend fir alle Fliigelttirenschranke, 95,50
(WAR), ausziehbar ausziehbar 100 %, Tragkraft 50 kg

CNC-Einsatze siehe S. 90, 91

www.bedrunka-hirth.de 19



CNC-Schranke und -Werkbanke

CNC-Flugeltiirenschrank

= Bei Benutzung von Schubladen und Ausziigen Offnungswinkel 130° notwendig

CNC-Fligeltiirenschrank (leer) R 36-16
= 1 Flugeltirenschrank mit Vollblechttiren

= Mit Griffschalen-Zylinderschloss = Mit Griffschalen-Zylinderschloss

04.109 980 x 500 x 1019 900 391,00 04.117 980 x 500 x 1838 1719 569,00
04.118 980 x 500 x 1838 1719 467,00

CNC-Fligeltiirenschrank mit Sichttiiren (leer) R 36-16
= Fl{igeltiirenschrank mit Sichtttiren (Plexiglas)
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CNC-Lager- und Transportsysteme

Schubladen fiir Fliigeltiirenschrank R 36-16
= Auszug 100 %

= NutzmaB innen: 900 x 400 mm

= Tragkraft max. 50 kg

60.098.100 VA 100 85 66,00
60.098.150 VA 150 135 140 71,00
60.098.200 VA 200 185 190 76,00

Fachboden fiir Fliigeltiirenschrank

04.090.014 925 x 443 x 49 50 Auszugsboden fiir 64,00

Fligeltirenschrank,

Fachboden mit Aufkan-

tung, Auszug 100 %

Fachboden fir FlU- 43,00
gel-tirenschrank, fester

Fachboden, in der Hohe

verstellbar

04.090.013 925x 443 x 22 80

CNC-Werkzeugaufnahmerahmen (WAR) fiir Fliigeltiirenschrank

02.89WAR900 925 x 425 x 50 80 Waagerecht und 81,50
02.89WAR9005 925 x 425 x 50 140 geneigt einsetzbar 95,50
02.89WARA900 866 x 425 x 60 50 Ausziehbar 100 % 95,50
= Maximale Aufnahmemadglichkeit der Einsétze pro Trager

e Fer Yoo |
02.89WAR900 48*  33* 4%
02.89WAR9005 48*  33* 4%
02.89WARA900 48*  33* 4%
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CNC-RotaRex®-GroBraumschrank

CNC - RotaRex®

= Lagerung von z.B.
max. 400 Stk. SK30 Einsatzen oder
max. 300 Stk. SK40 Einsatzen
= Rollladen auch elektrisch bedienbar
= Platzsparend
= Werkzeuge schnell griffbereit
= 90°, 180°, 270°, 360° einrastbar |
= Gesamtbelastung 1,5 t _ I '
= CNC-Trager individuell hohen- = m _

|
) | e
verstellbar (Raster 25 mm)
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CNC-Werkzeugwechsel Raum und Zeit drehbereit
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Funktionen und Details im Uberblick CNC-Lager- und Transportsysteme

Vorteile:

Barrierefreier Zugang zum Schrank E .

Hohe Stlickzahl der Einsatze auf kleinster Lagerflache,
auf Tm? passen max. 400 E1 Werkzeuge
Optimierung des Arbeitsablaufes, da alle Werkzeuge schnell griffbereit sind NOTENTRIEGELUNG
Keine Stérung durch Ausziige
Minimaler Platzbedarf

Maximale Ausnutzung

" = |m Falle eines Stromausfalls
CNC-ROTAREX® GEHAUSE oder technischen Defekts ist

= Stabile Stahlblechkonstruktion
mit Tragkraft 1,5t

eine Notentriegelung auf der
Riickseite vorhanden

ROLLLADEN

= Offnung und SchlieBung
— elektrisch dber
Fernbedienung (optional mit
Federzugwelle)

|

!
I

CNC-RAHMEN

= Stahlprazisionsrohr

= zur Aufnahme von bis zu 5
CNC-Rahmen

= |ndividuell verstellbar im
Raster 25 mm

™ -qu-TTT

e

= Mit Griffen fiir optimalen
Zugang zu jedem Werkzeug

= Arretierung alle 90°

= |eichtldufig mit Stahl-Kugella-

gerflihrungen

STAPLERSOCKEL

—

= |ndividuelles Nachstellen der
Saulenposition

= F{ir den Transport
= Der RotaRex® darf beladen
nicht transportiert werden
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CNC-RotaRex®-GroBraumschrank

Unsere 3 verschiedenen Ausfiihrungen

= Gehduse-Abmessungen bei Schrank mit Rolladen:
(BxTxH) 1055 x 1035 x 2130 mm
= Gehduse-Abmessungen bei Schrank mit Fliigelttren:

(BxTxH) 1055 x 1035 x 1955 mm

= (ffnungs- /Nutzhdhe: 1790 mm e ) .

= Tragfahigkeit der Tragsaule 1,5 t E)

Rollladen

= Durch eine Fernbedienung wird der elektronisch
angetriebene Rollladen bedient. Alternativ mit
Federzugwelle oder Fliigelttiren mdglich

= Mit einer Fernbedienung kénnen mehrere Schranke gleichzeitig
gedffnet werden (auf Anfrage)

= Alufarbene Kunststoff-Lamellen Schrank mit elekrischem Rollladen und Fernbedienung

Saule
= Stahlprdzisionsrohr @ 60 mm
= Galvanisch verzinkt

CNC-Trager

= Abmessungen (@): 915 mm

= Kundenspezifisch in Hohe einstellbar durch ein Raster von
25 mm in der Sdule

= Maximal 5 CNC-Rahmen passen in den RotaRex®

= Einzelne CNC-Rahmen sind drehbar

= Belastbar bis 300 kg pro Rahmen

Schrank mit Fliigeltiiren

CNC-RotaRex® (jeweils ohne CNC-Trager)

pusitrung
02.1000.1 Schrank mit elektrischem Rollladen (Fernbedienung) 1.540,00
02.1000.2 Schrank mit Rollladen manuell bedienbar (ohne Fernbedienung) 1.499,00
02.1000.3 Schrank mit Sichttiiren 1.309,00
CNC-Trager
CNC-Trager mit Griffen und Arretierung inkl. Einsatzen (siehe S.109) ab 282,00
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CNC-Trager mit Werkzeugeinsatzen CNC-Lager- und Transportsysteme

CNC-Trager komplett bestlickt mit unten stehenden Einsatzen

Werkzeugeinsatz GroBe 1

CNC Werkzeugeinsatz mit den Abmessungen 49 x 103 x 17 mm
E 1 02.R560130  1SO/SK 30 378,00
02.R570104  Capto C4 80 80 378,00
02.R560330 MK 3 80 80 378,00
02.R560340 MK 4 80 80 378,00
02.R560225  Cyl/VDI 25 80 80 378,00
02.R560230  Cyl/VDI 30 80 80 378,00

Werkzeugeinsatz GroBe 2
Werkzeugeinsatz mit den Abmessungen 74 x 103 x 17 mm

02.R570150  HSKA50/B 63 60 60 403,00

02.R570163  HSKA63/B 80 60 60 419,00
02.R560140  1SO/SK 40 60 60 345,00
02.R570405  Capto C5 60 60 359,00
02.R560240  Cyl/VDI 40 60 60 345,00
02.R560350  MK5 60 60 345,00

Werkzeugeinsatz GroBe 3
Werkzeugeinsatz mit den Abmessungen 99 x 103 x 17 mm

02.R570132 HSK'A 32 /B 40 32 96 369,00
02.R570140 HSK'A 40 /B 50 32 64 339,00
02.R570180 HSK'A80/B 100 32 32 321,00
02.R5701100 HSK'A 100/B 125 32 32 328,00
02.R560150 SO/ SK 50 32 32 282,00
02.R570103 Capto C3 32 96 369,00
02.R570106  Capto C6 32 32 292,00
02.R570108  Capto C8 32 32 321,00
02.R560250  Cyl/VDI 50 32 32 282,00
02.R570100  Universal 32 32 321,00
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CNC-Werkstatt- und -Werkzeugwagen

CNC-Werkstattwagen

Optimale Lagerung und sicherer Transport der CNC-Werkzeuge
beeinflussen die Wirtschaftlichkeit erheblich.

= Ohne Werkzeuge und Einsatze
= Einsatze siehe Seite 6/7
= Bej Verwendung der Einzeltrager (WAT) werden die Einhangeschienen

50 VA

50 VA

02.33.87.60 benétigt. 100vA
100 VA
CNC-Werkstattwagen R 18-24 400VA
= Abrollrand und Riffelgummiauflage
= Mit 5 x Schubladen
= SchubladennutzmaB innen: 450 x 600 mm
= Schubladen mit Vollauszug 100 %
= Schubladen mit 50 mm Blendenhdhe, 70 kg Tragkraft
Schubladen ab 100 mm Blendenhdhe, 100 kg Tragkraft
Schubladen mit 400 mm Blendenhéhe, 180 kg Tragkraft
= Mit Einzelverriegelung
= 2 Bock- und 2 Lenkrollen @ 125 mm mit Feststeller '
= Tragkraft max. 500 kg
sezetnung
02.580.05V  555x736x 1005  CNC-Werkstattwagen mit 5 Schubladen und Abrollrand 1.021,20
02.8705.100 470x120x 180  CNC-Werkzeugaufnahmetrager (WAT), 5 Einzeltrdger pro Schublade moglich 66,10
02.33.87.60 600 x 25x 75 Einhangeschiene fiir CNC-Werkzeugaufnahmetrager (WAT) 14,90
02.8705.500  450x600x 130 CNC-Schubladenrahmen SR 450, ohne Werkzeugeinsatze 86,50
65.050.730  555x736x3 Riffelgummiauflage 24,20
NEU: 50 VA
Alle Schubladen der Serie
T736 sind generell mit 100 VA
Vollauszug ausgestattet.
Soft-Close Ausfiihrung soun
auf S. 5 erhaltlich.
CNC-Werkstattwagen R 24-24
= Abrollrand und Riffelgummiauflage
= Mit 4 x Schubladen 400VA
= SchubladennutzmaB innen: 600 x 600 mm
= Schubladen mit Vollauszug 100 %
= Schubladen mit 50 mm Blendenhdhe, 70 kg Tragkraft
Schubladen ab 100 mm Blendenhohe, 100 kg Tragkraft
Schubladen mit 400 mm Blendenhdhe, 180 kg Tragkraft
= Mit Einzelverriegelung
= 2 Bock- und 2 Lenkrollen @ 125 mm mit Feststeller
= Tragkraft max. 500 kg
02.780.04V. 705x736x975  CNC-Werkstattwagen mit 4 Schubladen und Abrollrand 1.013,00
02.8707.100 620x120x 180 CNC-Werkzeugaufnahmetrager (WAT), 5 Einzeltrager pro Schublade moglich 69,70
02.33.87.60 600X 25x75 Einhangeschiene fiir CNC-Werkzeugaufnahmetrager (WAT) 14,90
02.8707.500 600x600x 130  CNC-Schubladenrahmen SR 600, ohne Werkzeugeinsatze 94,00
65.070.730  705x736x3 Riffelgummiauflage 30,20
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CNC-Transportwagen mit Schrank als Garage CNC-Lager- und Transportsysteme

= Optimale Lagerung und sicherer Transport

Gehause fiir CNC-Wagen R 24-24 und Gehause fiir CNC-Wagen R 36-24 und
CNC-Wagen fiir 6 x Werkzeugtrager CNC-Wagen fiir 6 x Werkzeugtrager
[P [Athe | Waeinmm @) | aescrobng
02.86.07 705x736x 1019 Garage, abschlieBbar mit Zylinderschloss 366,00
02.85.07 560 x 630 x 950 CNC-Wagen mit einem Haltegriff, 2 x Bock- und 2 x Lenkrollen @ 125 mm mit Feststeller, 425,00
ohne Werkzeugeinsatze
; 02.8707.100 620 x 120 x 180 CNC-Werkzeugaufnahmetrdger (WAT) 600 fir R 24-24, 6 Einzeltrager pro Wagen mdg- 69,70
Trager . T .
lich, Kapazitdt siehe Tabelle unten
GW.\] M 02.85.08 535x 336 x 36 Wanne unten fiir CNC-Wagen 33,00
02.86.01 705x 1003 x 1019 Garage, abschlieBbar mit Zylinderschloss 365,00
02.85.01 560 x 930 x 950 CNC-Wagen mit einem Haltegriff, 2 x Bock- und 2 x Lenkrollen @ 125 mm mit Feststeller 428,00
ohne Werkzeugeinsdtze
; 02.8710.100 920 x 120 x 180 CNC-Werkzeugaufnahmetrdger (WAT) 900 fir R 36-24, 6 Einzeltrager pro Wagen mdg- 78,30
Trager . s "
lich, Kapazitdt siehe Tabelle unten
02.85.06 835x 330 x 36 Wanne unten fiir CNC-Wagen 34,00

Art.-Nr. ﬁﬁ&

02.85.07 60*  42*  30%
02.85.01 9%* 66  48*
02.8707.100 10* 7* 5%
02.8710.100 16* 11" 8¥

*Anzahl der maglichen Einsatze, fiir die GroBen E1, E2, E3, siehe Seiten 6 und 7
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CNC-Transportwagen
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CNC-Wagen mit 1 Ebene (leer) fiir CNC-Werkzeuge

= 2 x Bock- und 2 x Lenkrollen @ 200 mm mit Feststeller CNC-Wagen mit 2 Ebenen (leer) fiir CNC-Werkzeuge

= 1 Fachboden unten ® 2 x Bock- und 2 x Lenkrollen @ 200 mm mit Feststeller

= Max. Aufnahme der CNC-Einsatze siehe Tabelle unten = Max. Aufnahme der CNC-Einsdtze siehe Tabelle unten

= Tragkraft max. 400 kg = Tragkraft max. 400 kg

watein mm (B33
02.092.02 950 x 665 x 950 547,00 02.092.01 950 x 665 x 950 658,00

CNC-Wagen (leer) fiir max. 8 CNC-Trager 02.8707.100

= 2 x Bock- und 2 x Lenkrollen g 125 mm AiANE

= Max. Aufnahme der CNC-Einsétze siehe S. 6, 7 02.092.01 160* 110 80*

= Tragkraft max. 400 kg 02.092.02 80*  55%  40*

026707.100 0 s
02.88.00 630 x 900 x 860 499,00 02.88.00 80* 56* 40*

Die Angebote gelten fir Handel, Handwerk und Gewerbe. Technische Anderung sowie Preis-
anderung aufgrund von Materialverteuerungen vorbehalten. Preise giiltig bis 31.03.2018.
Druckfehler und Irrtum vorbehalten. Die Allgemeinen Geschaftsbedingungen der Bedrunka-+Hirth
GmbH finden sie auf der Website unter www.bedrunka-hirth.de.
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